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Najwyzsza jako$¢ w spawaniu laserowym kottow
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Dziatajgce w ENERGOINSTAL SA Centrum Innowa-
cyjnych Technologii Laserowych (CITL) to unikato-
we przedsiewziecie na skale swiatowg wykorzystu-
jace nowoczesne techniki spawania laserowego do

produkcji kottéw energetycznych i wytwaornic pary.

CITL to wielomilionowa inwestycja (jej wartosc
przekracza 32 min zf), oferujgca niestandardowe
rozwigzania dla przemystfu, w oparciu o najnowsze
technologie laserowe, wykorzystujgce lasery o fgcz-

nej mocy 32 kW. Jest jedynym tego typu Centrum.

W ofercie Centrum znajduje sie:

E linia do spawania paneli scian szczelnych z Zzrodtami laserowymi o mocy 2 x 12 kW,
B linia do spawania rur ozebrowanych z zrodtem laserowym o mocy 8 kW,
® zrohotyzowane stanowisko do ciecia i spawania hybrydowego o przestrzeni roboczej 6 x 3 x 2 m,

® nowoczesne akredytowane laboratorium swiadczace szereg specjalistycznych badan.

Stosowane technologie sg najnowszymi rozwigzaniami w zakresie wytwarzania elementéw kotféw dla prze-

mystu energetycznego i pozwalajg na poprawe jakosci wykonywanych komponentow.

Produkowane rury ozebrowane i panele scian szczelnych spetniajg Swiatowe wymagania jakosci m.in.
dyrektywy 97/23/WE PED oraz normy EN 12592.




W ramach innowacyjnych rozwigzan oferowanych przez Cen-
trum Innowacyjnych Technologii Laserowych (CITL), po raz
pierwszy w Swiecie zostafta uruchomiona produkcja scian
szczelnych spawanych hybrydowo, metodq MAG i laserem.

Sciany szczelne, zwane réwniez membranowymi stosowane
sg miedzy innymi w nowoczesnych kotfach wodnorurkowych,
gwarantrujgc szczelnose kotta po stronie spalin i zwiekszajgc
0golng jego sprawnose.

Wtasciwosci:

B wysoka precyzja, geometria wykonania,

B brak deformacii,

B predkos¢ spawania, do czterech razy szybciej niz |
spawanie tukiem krytym.

Materiaty:
B stale weglowe,

B stale chromowo-molibdenowe.

Dtugos¢é spawanych paneli: do 25 m
Szerokosé pojedynczego panela: do 0,82 m
Podziatka panela: wg uzgodnien




Centrum Innowacyjnych Technologii Laserowych
oferuje takze rury ozebrowane spawane laserowo. -
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Rozwigzania konstrukcyjne nowoczesnych kottow =

energetycznych lub ich podzespotéw, wykorzystujg 2

rury ozebrowane z zebrem spawanym. W zalezno$ci = - - o "_, . a
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wane mogg by¢ podgrzewaczami wody, parownikami, _
a takze przegrzewaczami pary. Ich zastosowanie J ELO F
zmniejsza gabaryty kottow i wytwaornic pary. : ;
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Rury ozebrowane wykonane technika laserowg charakteryzujg sie ciggtg spoing z petnym przetopieniem,
rownomiernym licem oraz doskonatg przewodnoscig cieplng i zywotnoscia.

Oferowane przez ENERGOINSTAL SA rury ozebrowane spawane laserowo, spetniajg wymagania przepisow
cisnieniowych 97/23/WE oraz niemieckich przepiséw VGB.

Opracowana technologia jest kwalifikowana zgodnie z wymaganiami normy EN ISO 15614-11.

Materiat rury: stale weglowe, stopowe i niskostopowe
Materiat tasmy: stale niskostopowe i nierdzewne ferrytyczne
Zakres srednic spawanych rur: od 25 mm - 63 mm

Skok zebra (podziatka): od 3 mm

Dtugos$é rury: wg uzgodnien




Dziatajgce w ramach CITL Laboratorium badawczo - spawalnicze,
oferuje szeroki zakres badan wtasnosci metali i potgczen spawanych.
Wyposazone w nowoczesny, wysokiej klasy, skomputeryzowany sprzet
badawczy, pozwala na wnikliwg analize otrzymanych wynikow w celu
lepszego poznania zagadnien z dziedzin metalurgii i wytrzymatosci
materiatow.

Dtugoletnie doswiadczenie personelu w zakresie badan dla branzy
energetycznej pozwala na swiadczenie profesjonalnych ustug o wyso-
kim standardzie obstugi.

Warsztat mechaniczny i laboratorium metalograficzne wyposazone
sg w precyzyjne maszyny do obrabki skrawaniem, szlifowania i polero-
wania, co pozwala na samodzielne wykonywanie prébek oraz zgtadow
z materiatow powierzonych do badan przez klienta. Laboratorium
posiada niezalezng regulacje temperatury w pomieszczeniach, co
umozliwia wykonywanie badah w statych warunkach termicznych,
wymaganych normami branzowymi.

W ofercie lahoratorium znajdujq sie nastepujace rodzaje badan:

Badania nieniszczace:
Magnetyczno — proszkowe (MT),

Penetracyjne (PT),

Szczelnosci metodg barwng i fluorescencyjna,
Radiograficzne (RT),

Gammagraficzne (Selen),

Ultradzwiekowe (UT),

Pomiary grubosci scianek i powtok lakierniczych,

Sktadu chemicznego metodg fluorescencji rentgenowskiej (PMI),
Metodg Magnetycznej Pamieci Metalu (MPM),

Twardosci — twardosciomierzami przenosnymi (HV 10).

Badania niszczace:
B Udarnosciowe (Charpy’'ego 300 J) w zakresie: -70°C do +180° C.

B Wytrzymatosciowe (maszyna 30 t, extensometr 50 mm):
= proby rozciggania,
= proby zginania,
= proby sciskania.
m Metalograficzne z cyfrowg analizg obrazu:
= mikroskopowe (zakres powiekszen: x50 do x500),

= makroskopowe (zakres powiekszen: x4 do x28).

B Rozktadu twardosci — twardosciomierzem stacjonarnym
(HV1 do HV30).
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Projekt wspéffinansowany

ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
CENTRUM INNOWACYJNYCH

w ramach Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka na lata 2007-2013 TECHNOLOGH LASEROWYCH

dla rozwoju innowacyjnosci gospodarki.
Polska Agencja Rozwoju Przedsigbiorczosci w uznaniu innowacyjnosci
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tego przedsiewziecia, dofinansowata Projekt Exirocamaiianga Furdusly Rorwo Regionainags
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dla rozwoju innowacyjne| gospodarki

w rnach Programu Operacyjnega innowacyjne Gospadarca
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na poziomie 40% kosztow kwalifikowanych.
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ENERGOINSTAL S.A.
Al. Rozdzienskiego 188 d, 40-203 Katowice
tel: +48 32 735 72 00, fax: +48 32 735 72 57

NIP: 634-012-88-77

www.energoinstal.pl
e-mail: energoinstal@energoinstal.pl



