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LINIA TECHNOLOGICZNA SPAWANIA
HYBRYDOWEGO PANELI SCIAN SZCZELNYCH

Linia Technologiczna Spawania Hybrydowego
sktada sie

z uktadow transportu rur wsadowych,

Paneli Scian Szczelnych
uktadu oczyszczania (piaskowanial, uktadu
spawania doczofowego rur wsadowych,
uktadu kalibrowania i transportu ptaskowika
(ptetwy]), hybrydowych maszyn spawajgcych,
uktadu

transportu gotowych paneli oraz Zzrddel

transportodw  technologicznych,

promieniowania laserowego | fukowych

zrodet spawalniczych. Linia pozwala na

zautomatyzony proces wytwarzania paneli

- operator kontroluje proces produkcji oraz
ustala parametry geometryczne kazdego
panela. Produkty
Dyrektywy PED 97/23/EC oraz EN12952.

spefniajg wymagania

doswiadczenia  Spotki

dostaw,

Dotychczasowe
w  realizacji kompleksowych
projektowaniu, budowaniu i uruchamianiu
skomplikowanych instalacji technolo-
gicznych w Generalnym Wykonawstwie,
Swiadczg o wyjgtkowe] wszechstronnosci

| profesjonalizmie.

Parametry techniczne:

Wylaczne zalety technologii hybrydowego spawania paneli $cian szczelnych:

® 4 krotne zwiekszenie efektywnosci pro- ® B krotnie zmniejszona energochfonnosc

dukcji w stosunku do spawania fukiem procesu,
krytym, ® bardzo wysoka precyzja wykonania -
B gwarancja petnego przetopienia w po- gotowe produkty zachowujg ptaskosc
tgczeniu, spetniajgcego wymagania oraz liniowose,
poziomu ,B” EN ISO 13919, =

® mozliwosc spawania jednostronnego,

linia jest przystosowana do pracy
w trybie ciggtym - nie sg wymagane
réwniez z gwarancjg petnego przeto- przerwy w procesie technologicznym.
pienia, spetniajgcego wymagania
poziomu ,B” EN I1SO 13919,

O krotnie mniejsze zapotrzebowanie na

Linia hybrydowego spawania paneli moze
by¢ powielana w uktady linii celu zwiekszenia

drut spawalniczy, mozliwosci produkcyjnych.






